SABAO EM PO :

DRY MIX X SPRAY DRY

PROCESSOS,MAQUINARIOS,VANTAGENS E DESVANTAGENS



APRESENTACAO DA EMPRESA :

A SUCESSO CONSULTORIA LTDA E UMA EMPRESA VOLTADA A
PRESTACAO DE CONSULTORIAS NOS SEGMENTOS DE SANEANTES
, COSMETICOS E SUB PRODUTOS ANIMAIS, ATUANDO NAS AREAS
TECNICAS , DE REGULACAO , COMERCIALIZACAO DE
EQUIPAMENTOS SEMINOVOS , BEM COMO NO AUXILIO A COMPRA
E VENDA DE EMPRESAS DO SETOR




Formacao Académica :

Farmacia Bioquimica - Universidade Federal de Goias - UFG
Especializacao: Industria Alimentos, Cosmética e Farmacéutica -
Universidade Federal de Ouro Preto - UFOP

Pos Graduacao: Gestao , Projetos e Desenvolvimento em
Saneantes - Instituto Racine 2010 2015
MBA : Compliance, Governanca e Sucessao em empresas
Familiares - Instituto Dom Cabral 2015

MBA : Administracao de Empresas para Empresarios ( Nao
concluido) FGV/UCG




Consultorias :

ABISA ( Associacao Brasileira das Ind. de Sabées e Sabonetes)
Hotéis Sesc

Fazendao Agropecuaria

Grupo Denusa

Industria de Sabdes Unidos

Solimdes Industria de Oleos e Proteinas Ltda
Q Vida Industrial

Grupo BR Render

Agroquimica Braido

Grupo Bom Lixo ( Produtos para banheiro )
Reciclagem Animal MT

Grupo GJA (N & L ) ( Workshop )

O O O O O O O O o O O a4




Objetivo :

A Sucesso consultoria Ltda. tem por objetivo
apresentar nessa palestra um comparativo entre os
processos de fabricacao de “Sabao em P6” Dry Mix e
Spray Dry bem como analisar as vantagens e
desvantagens de cada um




Diferenca entre Sabao em P6 X Detergente em P6

Sabao em Po : Ester obtido & partir da reacdo de
saponificacao entre um Alcali e um Acido Graxo

RCOOH + NAOH RCOONA + H20

-——

Detergente em Po6 : A base de Tensoativo Anionico
obtido através de reacoes de produto obtido do
petroleo

R-S03-NA  RI I SO3-NA+




Historia Sabao x Detergente em P6 :
Origem nome Sabao : Monte Sapo na Roma Antiga (Cinzas )
Sabao : 2.800 ac -Mesopotamia
Séc VIl - Arabes aperfeicoam

1953 : Unilever Lanca Sabao Rinso no Brasil

Detergente : 1* Guerra Mundial 1916 , falta gordura p/ sabao e 2 quimicos
alemaes ( H.Gunter e M Hertzer ) sintetizam o primeiro

Tensoativo sintético : Nekal

Unilever 1957 Lanca OMO , primeiro Detergente sintético do Brasil e tira o
Rmso primeiro lugar em vendas

Old Mother Owl






PROCESSO | :

DRY MIX




CONCEITO ;

O Processo Dry Mix para Sabao em P se baseia na
mistura de Po6s (Fase Seca ) juntamente com a

neutralizacdo de ativos e a dispersao de liquidos ( Fase
Liquida )




Etapas do Processo :







Armazenar Matérias Primas




Dosagem Pos




Ribbon Blender







Aros Duplos Pa de Arado




Aspersores




Peneira Vibratoria Esteira Inclinada Com Talisca




Silos Para Armazenamento/ Climatizacao




Empacotadoras Sachét Volumétrica




Empacotadora Sachét Cabecote Multiplo




Encartuchadeira




Lay Outs
1 Matérias Primas em Sacos e Bombonas




Lay Outs
2 Matérias Primas em Bags




Lay Outs
3 Matérias Primas em Silos




PROCESSO Il :

SPRAY DRY




CONCEITO :

O Processo para Sabao em P6 Spray Dry se baseia na
obtencao de um po6 base, de baixa densidade , soprado
em uma Torre de Secagem a uma forte pressao e

submetido a altas temperaturas a partir de uma massa
base liquida denominada “Slurry”



Etapas do Processo :







- Armazenagem Mat Primas Liquidas




- Armazenagem Mat Primas Soélidas




Confeccao de Slurry




Tanque Pulmao/ Maturacao




Filtro Cesto




Moinho de cisalhamento




Forno para Secagem



Bomba de Baixa Pressao




Bomba de Alta Pressao




Torre Spray Dry







Peneira Vibratoria Esteira Inclinada Com Talisca




Ribbon Blender







Empacotadoras Sachét Volumétrica




Empacotadora Sachét Cabecote Multiplo










Spray Dry x Dry Mix x P6 Base - Peso ( Densidade )

100 g Produto Spray 100 g P6 Base 100 g Produto
Dry (D =0,5g/ml) (D=0,25g/ ml) Dry Mix ( D=0,9)




SUGESTOES PARA A ESCOLHA DO PROCESSO PRODUTIVO- SABAO
EM PO - PROS E CONTRAS

Dry Mix ( Ribbon Blender )
Pros :
_ Custo bem menor de investimento
_ Custo bem menor de producao ( Combustivel , Energia , Agua, etc

)

Menor area de producao e consequentemente menor custo para
adequacao Anvisa )

_ Maior rapidez na implantacao da linha

Contras :

_ Produto com densidade bem mais alta, gasta o dobro

_ Produto com valor agregado mais baixo

_ Percepcao por parte do consumidor de ser um produto inferior



SUGESTOES PARA A ESCOLHA DO PROCESSO PRODUTIVO- SABAO
EM PO - PROS E CONTRAS

Spray Dry
Proés :
_ Produto com densidade bem mais baixa, gasta menos
_ Produto com valor agregado mais alto
_ Percepcao por parte do consumidor de ser um produto superior

Contras :
_ Custo bem maior de investimento
_ Custo bem maior de producao ( Combustivel , Energia , Agua, etc

)

Maior area de producao e consequentemente maior custo para
adequacao Anvisa )

_ Menor rapidez na implantacao da linha




Pros :

_ Custo de producao baixo

_ Custo menor de investimento

_ Produto com densidade idéntica ao produto com Spray Dry

_ Produto com valor agregado mais alto

_ Percepcao por parte do consumidor de ser um produto superior

_ Menor area de producao e consequentemente menor custo para
adequacao Anvisa )

_ Maior rapidez na implantacao da linha

Contras :

_ Custo mais alto que o produzido com Dry Mix
_ Nao dominar todo processo produtivo




SEGMENTACAO DO MERCADO DE “DETERGENTE EM PO” E
PARAMETROS DE QUALIDADE

Os Detergentes em P06 sao comercializados principalmente em
Cartuchos de Papelao e Sachét, com pesos usuais de 400 g e 800g e
1,6 Kg

Normalmente produtos obtidos por Spray Dry ou Misto sao
comercializados em Cartuchos ou Sachés , enquanto os obtidos
através de Dry Mix sao comercializados em Sachéts ( Via de regra )

Spray Dry e Misto :

Ativo : 5 a 10% , Densidade : 0,45 a 0,55
Dry Myx :

Ativo :3 a 6% , Densidade : 0,9 a 1



PREVISAO DE GASTOS COM EQUIPAMENTOS

Linha Dry Mix nova :US 530.000 ou RS 3.180.000 + Envase

Linha Dry Mix usada :US 66.600 ou RS 400.000 + Envase a
US$166.600 ou RS 1.000.000 + Envase

- Dependendo da escolha da armazenagem ,fracionamento
,pesagem , transporte , etc

- Linha Spray Dry Nova : US$ 1.550.000 ou RS 9.300.000




CONCLUSAO

Na minha opiniao , a priori, nao existe um processo de producao de
Sabao em PO mais vantaJoso que o outro , o investidor deve sim saber
a realidade da empresa para a tomada de decisao.

Os trés processos possuem vantagens e desvantagens

Varios fatores devem ser levados em conta para a escolha do
processo em questao , sao eles :

_ Condicao financeira da empresa para fazer um investimento maior
ou menor

_ Analisar o mercado que se quer atingir e seus concorrentes

_ Disposicao de nao dominar todo o processo no caso do processo
misto



ASSUNTOS NA MESA DE NEGOCIO




1 Equipamentos Usados :

Tanques Inox Reatores Extruzora




2 Equipamentos novos :

Linha Envase Maquina Sopro Semiautomatica

Linha para Pedras Sanitarias




Mesa de Corte Sabonetes Estampadora Sabonete

Sabao De Coco Sabao de Coco



3 Matéria Prima :

Acido Graxo Destilado para Sabées em Pasta ( Amostra na Mesa )




4 Empresas : Aquisicées, Vendas , Fusdes




ANEXOS: FLUXOGRAMAS




FLUXOGRAMA BASICO DAS MATERIAS PRIMAS (SLURRY MAKING)

HIDROXIDO DE SODIO

@ @ 'I/LBOMBA CENTRIFUGA

SILICATO DE SODIO

'I/LBOMBA DE ENGRENAGEM
@@ OU L6BULOS

ACIDO SULFONICO

@ @ 'I/LE;OMBA HELICOIDAL

AGUA

RRRRRRRRRR

& Valvula Rotativa

® Bomba de Engrenagem

© Bomba Helicoidal
© Bomba Centrifuga

lee Valvula Borboleta

sla  Vavula Manual

NOTAS IMPORTANTES:

Matérias Primas Liquidos
- Dique de Contencdo com Tanques para Armazenagem (Estoque
Matérias Primas Liquidas);
- Bombas Especificas para Recebimento das Matérias Primas
Liquidas;
- Bombas Especificas para Transferéncias das Matérias Primas
Liquidas;

Matérias Primas Soélidos
- Sistema de Recebimento das Matérias Primas Solidas;
- Sistema de Transferéncias das Matérias Primas Sélidas;
- Sistema de Dosagem das Matérias Primas Sélidas no Crutcher;

Tanque para Preparacao do Slurry (Crutcher)
- Conceito, Projeto, Capacidade e Quantidade;

Sistema de Transferéncia do Slurry
- Conceito e Projeto;

Tanque Pulmao para Slurry
- Conceito e Projeto;

Sistema de Filtragem do Slurry
- Filtros Tipo Cesto e Magnético;

Sistema de Desintegracdo do Slurry
- Moinho Desintegrador (Conceito e Projeto);

Sistema de Bombeamento
- Bomba de Baixa Pressao;
- Bomba de Alta Pressao;

AGUA ACIDO SILISZEATO HIDROXIDO - Linha de Baixa Pressdo;
PROCESSO SULFONICO o sg[ao - Linha de Alta Pressao;
SULFATO - Linha de Reciclo;
DE
~0bIO Efluente Industrial
) - L CARBONATO - Slstema de Colgta e Recuperacdo do Efluente Industrial;
DE - Conceito e Projeto;
SODIO
Slurry de Reprocesso
= : . y 0 \ - Sistema de Reprocessamento/Confecgéo do Slurry de Reprocesso;
= - Conceito e Projeto;
Os fluxogramas ou diagramas sdo desenhos esquemdaticos,
N A AN AN AN A A A N N NN N AN o AN AN AN B W ndo projetivos, que mostram todo o fluxo produtivo,
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVIAI ‘{}" equipamentos e acessorios de uma instalagdo industrial.
P Devido & complexidade de uma planta industrial tipica,
ROSCA TRANSPORTADORA normalmente sdo subdivididos por sistemas ou fluidos (areas)
de trabalho.
Os fluxogramas tém a finalidade de mostrar o funcionamento
VAV AR Y A Y A Y Y AV AV ARV AV AR VA VA Y AR YAy A VAV VALY ALY AV ANV AR - == de um determinado sistema, desconsiderando—se detalhes de
fabricacdo, construgdo ou montagem.
{ ROSCA TRANSPORTADORA Do ponto de vista do processo, representam a classe de
AGUA DE REPROCESSO desenhos mais importante da instalacdo, devendo
necessariamente o projeto basico contempléd—lo. Outra func¢do
importante do Fluxograma & a orientagdo para Gerar as
necessidades de Automacgdo/Supervisdo do Processo e o
Documento denominado de Memorial Descritivo e suas folhas
SLURRY DF de Informacgdes.
REPROCESSO Exemplo Importante: . '
Matérias Primas MANIFOL D JUT g:%teé?g éjg C?gsgl%erlrp das Matérias Primas no Tanque para
Matérias Primas |’ias I PErER g
Solidas | ' CRUTCHER Qual & o Conceito? a ser utilizado para as Dosagem das
4 Matérias Primas (Liquidos e Sélidos).
e | N S O Padrdo das Receitas ou Carga Batch sdo formadas em
=1 ) Quilos (kg);
| | = Quem deverd pesar & o Tanque de Preparag¢do?;
'- W Um Sistema Supervisdrio deverd existir?;
—> e — ‘ ‘ ________
Fitro Cesto Hognético Vodul Koiant s 1 Hoinho Desinegrador Surry /4 TO M/ . ~ H /
FLUXO DO SISTEMA DE FILTRAGEM E BOMBEAMENTO Zacas pos. Denominagdo Qtde | Material/Des/Numero
A 7 %CIiente: Projeto:
7 - Planta Spray Drying (Detergente em P9)
1 LINHA DE ALTA %%7 = —
' X 1/ " SLURRY MAKING
PRESSAO -
oty Projetado: Desenho: Denominagao:
= = Antenor Scachetti Anjctﬂjnor Scachetti Desenho Técnico
A A— - Aprovado: Verificado: FLUXOGRAMA DO SLURRY MAKING
FILTRO FILTRO MOINHO BOMBA DE

=se Valvula Guilhotina

| Sentido do Fluxo

VER CONCEITO OPERACIONAL DA AREA SLURRY

MAKING

CESTO MAGNETICO DESINTEGRADOR BAIXA PRESSAO

OuU FILTRO
ONICO

BOMBA DE
ALTA PRESSAO

Responsdvel Técnico:

Celular:

(13)98102-1667

Antenor Scachetti - e-mail:titosan5118@gmail.com

24-07-2023 S/E

Emissao Inicial:|Escala:

Formato:

Numero/Arquivo:

Revisdo:

FLUXOGRAMA 01 SLURRY MAKING 00

Prancha:

01/03



AutoCAD SHX Text
ÁCIDO  SULFÔNICO

AutoCAD SHX Text
SILICATO  DE  SÓDIO

AutoCAD SHX Text
HIDRÓXIDO DE SÓDIO

AutoCAD SHX Text
HIDRÓXIDO DE SÓDIO

AutoCAD SHX Text
ÁCIDO SULFÔNICO

AutoCAD SHX Text
SILICATO DE SÓDIO

AutoCAD SHX Text
ÁGUA

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
SULFATO  DE  SÓDIO

AutoCAD SHX Text
CRUTCHER

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
TANQUE PULMÃO

AutoCAD SHX Text
RECICLO DO SLURRY

AutoCAD SHX Text
ÁGUA DE REPROCESSO

AutoCAD SHX Text
SLURRY DE  REPROCESSO

AutoCAD SHX Text
ROSCA TRANSPORTADORA

AutoCAD SHX Text
FILTRO  CESTO

AutoCAD SHX Text
FILTRO  MAGNÉTICO

AutoCAD SHX Text
MOINHO DESINTEGRADOR

AutoCAD SHX Text
BOMBA DE BAIXA PRESSÃO

AutoCAD SHX Text
BOMBA DE ALTA PRESSÃO

AutoCAD SHX Text
ATOMIZAÇÃO

AutoCAD SHX Text
FLUXOGRAMA BÁSICO DAS MATÉRIAS PRIMAS (SLURRY MAKING)

AutoCAD SHX Text
VER CONCEITO OPERACIONAL DA ÁREA SLURRY MAKING

AutoCAD SHX Text
BOMBA CENTRÍFUGA

AutoCAD SHX Text
BOMBA DE ENGRENAGEM OU LÓBULOS

AutoCAD SHX Text
BOMBA HELICOIDAL

AutoCAD SHX Text
MANIFOLD

AutoCAD SHX Text
ÁGUA PROCESSO

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
CARBONATO  DE  SÓDIO

AutoCAD SHX Text
ROSCA TRANSPORTADORA

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
SEW

AutoCAD SHX Text
Bomba para Transferência do Slurry

AutoCAD SHX Text
Bomba de Baixa Pressão

AutoCAD SHX Text
Bomba de Alta Pressão

AutoCAD SHX Text
Válvula de Segurança

AutoCAD SHX Text
Dreno

AutoCAD SHX Text
Acumulador Hidráulico

AutoCAD SHX Text
Manômetro

AutoCAD SHX Text
Pressostato

AutoCAD SHX Text
FLUXO DO SISTEMA DE FILTRAGEM E BOMBEAMENTO

AutoCAD SHX Text
VÁLVULA ATUADA

AutoCAD SHX Text
VÁLVULA ATUADA

AutoCAD SHX Text
OU FILTRO ÚNICO

AutoCAD SHX Text
Exemplo Importante: Sistema de Dosagem das Matérias Primas no Tanque para Preparação do Slurry. Qual é o Conceito? a ser utilizado para as Dosagem das Matérias Primas (Líquidos e Sólidos). O Padrão das Receitas ou Carga Batch são formadas em Quilos (kg); Quem deverá pesar é o Tanque de Preparação?; Um Sistema Supervisório deverá existir?;

AutoCAD SHX Text
LINHA DE ALTA PRESSÃO

AutoCAD SHX Text
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FLUXOGRAMA BASICO SPRAY DRYER E POWDER HANDLING

NOTAS IMPORTANTES:

Os fluxogramas ou diagramas sdo desenhos esquemdaticos, Exemplo deste Trecho do Processo:

ndo projetivos, que mostram todo o fluxo produtivo, ) o L _

equipamentos e acessorios de uma instalagdo industrial. Sistema para Geraglo do Ar Quente (Controle da - Este Fluxograma é uma Prévia (decisGes posteriores).

Devido & complexidade de uma planta industrial tipica, Temperatura e Vazdo do Ar Quente para o Processo de

normalmente sdo subdivididos por sistemas ou fluidos (éreas) Secagem); . - - ,

de trabalho. ) o ‘ . ) Em teoria e depois serd a prética, todos estes detalhes - No Fluxograma 01 é a Prévia do Processo de Matérias Primas e a
gg LIrL%xo erferpr%isnc;tggn sci]stgprSclnldoddeescccj)%sirggrsc;cﬁ\%:)—Osefulet%rpﬁergegéo Sistema para Exaustdo da Torre; s6 serdo visiveis tecnicamente com os Projetos/Desenhos Area para a confeccdo do Slurry (pasta do Detergente).

fDobrico éo,d cor]SJJEru%éo ou rﬁontogem. X | g Sistema de Bombeamento para Atomizagdo; ggggt?;wc?es\éccjg?Fé;onsc/lgsogefgC%:SnS/CMoomn;fs%iEZ{nAednet%uogoes ©

o ponto de vista do processo, representam a classe de i} i =
desepnhos A importoFr)wte 4o instoFljogéo, devendo Sistemo para o Pés Dosagem (PH): Primeiras Producdes/Desenvolvimento/Qualidade. Neste Fluxograma comegamos comaLmha (Ele Alta Pressdo que
necessariamente o projeto bdsico contempla—lo. Outra fungdo conduz o Slurry para o Sistema de Atomizacao.
%@Egsrts?é‘ézegodg'U;ﬁ%ﬁ?ggaoe/soupoerr'\‘jigtagogogo pgrrgcfszrgreoz Sistema de Monitoramento do Nivel de P& Final; - Faz parte do Sistema de Atomizacdo os equipamentos a partir do
Documento denominado de Memorial Descritivo e suas folhas Sistema Aclimatizagdo do P56 Base (Air Lift); Tanque Pulmao. No Fluxograma 01 podemos identificar os

de Informagdes. Equipamentos.

Vamos considerar o inicio na Cabine de Jatos e la vamos encontrar um
Sistema Operacional e Equipamentos importantes:
- Cabine de Jatos
Anel do Slurry;
Anel do Vapor;
13 Canetas de Jatos espetadas prontas para entrar em operacao;
13 Conexdes das Canetas;

FILTRO AMBIENTAL DE MANGAS CONFORME NORMAS ATM 13 Posicionadores das Canetas de Jatos;

Exausdo da Torre 13 Conjuntos de Bicos Atomizadores com seus respectivos suportes e
- prontos para entrar em operacao;
01 Manbmetro (monitoramento da Pressao de Trabalho);
ATM
- Linha de Reciclo do Slurry (é a propria linha de alta pressdo com a

7 Exaustor /| ~ : ,

O % T Exaucior] manobra de reversao) devendo ser automatizadas;
Filtro de I\/Iangas¥
—ﬁ— Camara de Expansdo

e - Sistema de Exaustao

= Linha (Tubulacao) de Exaustdo;
Ciclone Seco;

REC/CL Anel de Jatos \ spetadas Filtro Ambiental de Mangas;
O ' ] Exaustor (Ventilador Centrifugo);

Canetas de Jatos

=%
™
A

Bomba de Alta __

Chaminé (saida dos gases para atmosféra);
Anel de Vapo Cabine N Tat
\_abine de ;atos / - - Sistema de Geracdao do Ar Quente para o Processo
\ m / Anel do Ar Quente;
ol ) = < { Dutq do Ar Quente;
% Queimador;
;i_’ Sistema de Alimentacdo do Gas;
S
= | - Torre;
= ot - Bocada Torre;
2 | _ > T - Peneira ou Transportador da Boca da Torre;
c Silo de PS Base S"ig%taosr:o Cloreto Sulfato d Carbonato Enfl',ﬁas
: [h deﬁdm Sfﬁ;\ d Ii:lod\o [I] . '
- Air Lift
Coletor de PO para o Air Lift;
DOSADOR DOSADOR DOSADOR DOSADOR ROSCA 1T] Duto dO Air I—lft;
Sapata E%-,@\ VOLUMETRICO D VOLUMETRICO D VOLUMETRICO D VOLUMETRICO D VBSSQLE(TDFTQA d ~ .
da N m - il sio Camara de Expancao;
Sustentagéo % = == 1 = ) TETAS I N FI|’[I’O de Mangas,
,  E— E—— )i — = —L Exaustor do Air Lift;
: ! b / & P F P & P P I¢| £
Dutinhos  AneldoAriQuente | TRANSPORTADOR DO PH T orum Mixer [ T % - Silo do Pé Base;
do Ar Quente L, : —— j 25 [S— - Dosador Volumeétrico para Pé Base;
p 2 LL ) > i - Silos para Matérias Primas Pds Dosadas;

F q /\@oso HOMOGENEIZADOR "L REHPEEE - Sistema de Alimentagdo dos Silos de Matérias Primas P6s Dosadas;
ferior da N g - Dosadores de Matérias Primas (Retorno do P6 Base, Cloreto de
rre Sédio, Sulfato de Sddio, Carbonato de Sédio, Enzima);

il - Sistema para desvio do P6 Base;
L - Sistema de Retorno do Po Base;
e - Sistema de Reprocesso Via Seca;
Tamanho 500
od B
— Foe £ S CONTINUA
i pene! == 7 BT i NA AREA DE
Jor oY | : .. "
A TOrreymSW" icgitsr;doe i <] ) , ‘ | EMBALAGEM
Air Lift : : 4 HAT FFLUXOGRAMA 03
ir Li . 4 = MF
% ’.“::"- = x R T R R B PR AR 5{; FERSTRITIN NG TR fndai

Pressao

Pos. Denominacdo Qtde.| Material/Des/NUmero

& Valvula Rotativa

Cliente: Projeto:
Planta Spray Drying (Detergente em P9)

® Bomba de Engrenagem

q

& Bomba Helicoidal ) ? %/ Area SpRAY DRYER
© Bomba Centrifuga VER CONCEITO OFPERACIONAL DAS AREAS: i Sesenio SeromacEs

le Valvula Borbol ~ - Antenor Scachetti Al- Lo
—  SPRAY DRYER (OBTENCAO DO PO BASE)  joeciodeti Roaraswo/ssom Deenoféenico

sla  Vavula Manual

=se \/3lvula Guilhotina T P O W D E R H A N D L| N G < P 6 S D O SAG E M > Responsdvel Técnico: Antenor Scachetti - e-mail:titosan5118@gmail.com
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| Sentido do Fluxo Emissao Inicial:|Escala:  |[Formato:[NUmero/Arquivo: Revisdo: |Prancha:
24-07-2023 S/E Al RD-A1-AL300-07-23-000 FLUXOGRAMA SPRAY DRYER 0 02/03



AutoCAD SHX Text
FLUXOGRAMA BÁSICO SPRAY DRYER E POWDER HANDLING

AutoCAD SHX Text
VER CONCEITO OPERACIONAL DAS ÁREAS: - SPRAY DRYER (OBTENÇÃO DO PÓ BASE)  SPRAY DRYER (OBTENÇÃO DO PÓ BASE)  - POWDER HANDLING (PÓS DOSAGEM)POWDER HANDLING (PÓS DOSAGEM)

AutoCAD SHX Text
Os fluxogramas ou diagramas são desenhos esquemáticos, não projetivos, que mostram todo o fluxo produtivo, equipamentos e acessórios de uma instalação industrial. Devido à complexidade de uma planta industrial típica, normalmente são subdivididos por sistemas ou fluidos (áreas) de trabalho. Os fluxogramas têm a finalidade de mostrar o funcionamento de um determinado sistema, desconsiderando-se detalhes de fabricação, construção ou montagem. Do ponto de vista do processo, representam a classe de desenhos mais importante da instalação, devendo necessariamente o projeto básico contemplá-lo. Outra função importante do Fluxograma é a orientação para Gerar as necessidades de Automação/Supervisão do Processo e o Documento denominado de Memorial Descritivo e suas folhas de Informações.

AutoCAD SHX Text
Exemplo deste Trecho do Processo: Sistema para Geração do Ar Quente (Controle da Temperatura e Vazão do Ar Quente para o Processo de Secagem); Sistema para Exaustão da Torre; Sistema de Bombeamento para Atomização; Sistema para a Pós Dosagem (PH); Sistema de Monitoramento do Nível de Pó Final; Sistema Aclimatização do Pó Base (Air Lift);
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Em teoria e depois será a prática, todos estes detalhes só serão visíveis tecnicamente com os Projetos/Desenhos Construtivos/Compras/Confecções/Montagens/Adequações e após as devidas conclusões vem Comissionamento/ Primeiras Produções/Desenvolvimento/Qualidade.
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FLUXOGRAMA BASICO AREA DE EMBALAGEM
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= v " NOTAS IMPORTANTES:

=T, Este Fluxograma é uma Prévia (decisdes posteriores)

- : Conforme Reunides de Planejamentos:

- Planejado para 8 Maquinas para o Envase;
= . R - 4 Enfardadeiras;
= - el - Sistema de Perfumagem iguais para duas Maquinas;
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Pos.

Denominacao

Qtde.| Material/Des/NUumero

Cliente:

rojeto:
Planta Spray Drying (Detergente em P9)

Area:

EMBALAGEM

Projetado:

Desenho:

Denominagao:

Antenor Scachetti Antenor Scachetti Desenho Técnico

Aprovado: Verificado: Fluxograma para Embalagem em Bags Flexivel

Responsavel Técnico: Antenor Scachetti - e-mail:titosan5118@gmail.com
Celular: (13)98102-1667

Emissao Inicial:[Escala:  |[Formato:[Numero/Arquivo: Revisdo: [Prancha:
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4 Terceirizacodes :

_ Sabao do Coco em P6 ( Amostra Na mesa )

__Sabonetes Artesanais

__Saboes em Barra

__Sabao de Coco

__Sabao em Pasta




OBRIGADO




Diretor

Marcio Brito

Cel/Whatzzap : +55 62 999717587

Email : marciobrito1961@gmail.com
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